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- ARCO KOBE 1^1 003 

German Utility Model G 87 11 218.3 
Claim 1 



A reel, in particular for wire or cable, comprising a cylindrical middle sleeve 
section forming the winding core, with a conical end-face sleeve section widening 
outwards in diameter in each case and with a receiving opening extendinjg axially 
through the coil for a clamping spindle or collet, characterised by two hub rings 
(3, 4), one of which in each case is arranged centrally in each end face of the 
reel (1), the hub rings (3, 4) being connected together via a concentric spacer 
tube (7) placed therebetween and to the sleeve (2) via at least one centring ring 
(5.6). 
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Josef Timiner GmbH 
4420 Coesfeld 



gpulg, insbesondere ftir Drahfc oder Kabel 



Die Neuerung befcrifft eiiie Spule, insbesondere fttr Draht 
Oder Kabel, rait einem den Wickelkern bildenden zylindri- 
schen mittleren Mantelteil, mit je einem konisdhett, sidh 
15 nach auften hin in seinem Durchmesser erweiternden stitii*- 
seitigen Mantelteil und mit einer axial durch die Spule 
verlaufenden Auf nahmeof f nung ftir eine Spannachse oder 
-zange. - 

20 Derartige Spulen sind in unterschiediichen AUsfQhrungen 
bekarint und werden insbesondere in der Kabel- und Elek- 
troindustrie verwendet. Ais tf=iterial ftir die Spulen wird 
bei geringeren mechanischen Anf orderungen Kunststoff und 
bei hoheren Anf orderungen Aluminium verwendet. Die aus 
Aluminium oder einer Aluminiumlegierung gefertigten 
Spulen sind dabei ublicherweise einstuckig raassiv aus- 
gefuhrt und erfordern deshajb eirien hohen Materialein- 
satz. Damit sind derartige Spulen trotz der Verwendung 
von Aluminium relativ schwer und aufcerdem teuer. Ein 
30 weiterer Nachteil der bekannfcen ALumiriiumspulen besteht 
darin, daft diese bei starker Belastung plotzlich brechen 
konnen, was bei schnell rotierenden Spulen erhebliche 
Folgeschaden nach sich Ziehen kann. 



35 



Es stellt sich daher die Auf gabe, eine Spule der eirtgangs 
genannten Art zu schaf f en, die die auf gef uhrteh Nachteile 
vermeidet und die insbesondere ein geringes Gewicht hat. 
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1 eine hc)h6 Sfeabilltdt und Ekuchf estigkeit auf Weiet und 
kostiengangfcig let. 

Die Ltisung dleset AUfgabe gelingt neUerUfigsgemSft dutch 
5 eihe Spule der eiftgangs genannten Art, weiche gekenn- 
zeichnGt i§fc dutch zwei Nabenringe, von denen jeweils 
einer zentrisch in jeder Stirnseite der Spule angeordnet 
ist, wobei die Nabenringfe unteteifiander Uber ein zWischen 
diese gesetztes- konjanfej* isehes Distanzrchr und mit dGKt 
10 Mantel Qber wenigstens je einen Zentrietring verbuitden 
sind. 

Vorteilhaft besteht die Spule aus mehreren miteinander 
verbundenen Einzelteilert/ wodurch bei geringem Gewicht 

i5 eine hohe Stabilitat erreicht wird. Die Einzelteiie stel^ 
len fQr sich genommen einfache Bauteile dar, die ohne 
groften Aufwand und damit kostengtinstig herstellbar sind. 
Aufterdem konnen einige Teile der Spule ftit verschiedene 
Spulen unverandert verwendet wetden, was eberifalls einen 

20 Kostenvorteil ergibt* 

Von den Eihzelteileri der neuerungsgemH&en Spule besitzt 
der Mantel die komplizierteste Form. Urn auch diesen Teil 
der Spule moglichst einfach fertigen zu konnen, ist vor- 

25 gesehen r daft der Mantel aus zwei entlang des Umfanges 

miteinander verschweifiten symmetrischen Halften zusammen- 
gesetzt ist. Hierdurch konnen zwei identische Mantelhaif- 
ten verwendet werden oder auch, falls dies gewQnscht oder 
technisch erf order lich ist, bei Weiterverwendung aller 

30 Qbrigen Spulehteile zwei untersehiedliche ttantelhSlf ten 
verwendet werden, die sich z. B. in ihrer Konizitat 
unterscheiden. 

Bevorzugt sind die Mantelteile, unabhangig von ihrer 
35 Ausfuhrung, jeweils kaltverf ormte Drxickteile aus Stahl- 
blecb, da durch die Kaltverf ormung eine vorteilhafte 
Oberf lachenverf estigung erzielt wird, die die Haltbarkeit 
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der spuien erhoht. Als Material fur die Mantelteile kommt 
zweckmaftig Feinkornstahl, vdrzugsweise St52, zur verwen- 
dung, da dieSet die ErzeugUhg einer sehr giatten und 
harten Spulenoberf ifiche gestafetet. Aiternativ kdnrten die 
Mantelteile auch aus SchmiedeStahl bestehen, da dieses 
Material ebenfalls die erwahnten poeitiven Oberflachen- 
eigenSchaften aufweist. 
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. Uffl den Zusammenbai.i der Spule,- d. h. die Verbindung der 

» i0 Einzeiteiie, die vorzugsweise durch Versohweifcung er- 

foigt, mfiglichst einfach zu gestalten, ist vorgesehen, 
j daft die Nabenringe jeweils an ihrer inneren Stirnseite 

» eine eine Anlage fur das zugehorige Bnde des Distanzroh- 

res bildende Stufung aufweisen. Damit kdnften die Naben- 
ringe und das Distanzrohr vor der endgQltigen Verbindung 
bereits zusammengesteckt werden, was z. B. einen f olgen- 
den sehweifcvorgang erheblich vereinfacht. Mit der glei- 
chen Zielrichtung ist vorgesehen, daft die Nabenringe 
jeweils auf ihrem Aufcenumf ang wenigstens eine eine Anlage 
fOr den zugehorigen Zentrierring bildende Stufung aufwei- 
sen. Auch hier wird ein Zusammenf (igen von Nabenring und 
Zentrierring vor deren Verschweifiung oder sonstiger Ver" 
bindung, z. B. HartlStung, erm6glicht. 

Schlie&lich ist zur Montageerleichterung und aufterdem zur 
Erzielung einer moglichst hohen Rundlauf genauigkeit der 
Spule bei mSglichst geringer Nachbearbeitung vorgesehen, 
dafi die stirnseitigen Mantelteil bzw. Mantelhalf ten je- 
weils an ihrer inneren Umf angsf lache eine in radialer 
Richtung. und/oder in axialer R-ichtung vex lauf ehde, ring- 
forntige Anlageflache fur den zugehSrigen Zentrierring 
aufweisen. 
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Zwei bevorzugte Ausf uhrungsbeispiele der Neuerung werden 
35 i m folgenden anhand einer Zeichnung naher erlautert. Die 
einzige Pigur der Zeichnung zeigt eine Spule im Langs- 
schnitt, wobei in der oberen und in der unteren Halfte 
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1 der Figxir jeweil* f?:nf> Ausfuhrung der Spule dargestellt 
i*t. 

Wie aUs deC Figur insgeSamt ersidhtiich 1st, besteht die 
5 dargestellte Spule 1 im wesentlichen aus einem aufceren 
Mantel 2, zwei stirnseitigen Nabenringeh 3 und 4, einem 
zwischen den Nabenringen 3 und 4 angeordneten Distanzrohr 
7 und zwei jeweils zwischen einem Nabenring 3 bzw. 4 und 
dem Mantel 2 angeordnetpn Zentrierr ingen 5 und 6. Alls 
genannten Teiie der Spule 1 sind rotationssymmetrisch und 
konzentrisch zur Langsmittelachse 8 der Spule 1 angeord- 
net. 

Die beiden Nabenringe 3 und 4 sind unteceinander iden* 
tisch ausgefuhrt und besitzen jeweils eine hohlzylindri- 
sche Grundf orm mit einer Auf nahmeof f nung 31 bzw. 41 far 
eine die Spule 1 aufnehmende Spannachse Oder -zange 
(nicht dargestellt). Stirnseitig besitzen die Nabenringe 
3 und 4 jeweils einen Zentr ie r konus 32 bzw, 42 in Form 
20 einer konisch sich nach innen hin verengenden Ringflache, 
die fur eine exakte Zentrierung der Spule 1 \m aufge- 
spannten Zustand sorgt. Zwischen der Auftenseite der Zen- 
trierringe 3 und 4 und der Innenseite des Spulenmantels 2 
ist der bereits erwShnte Zentrierring 5 bzw. 6 angeord- 
25 net/ der im wesentlichen in radialer Richtung verlauft 
Und jeweils die Form eines Kreisringes besitzt. Innen- 
seitig liegt 6&r Ring 5 bzw. 6 an einer Stufung 34 bzw. 
44 im Auiienumf ang des Nabenrings 3 jzw. 4 an, und ist mit 
dem Nabenring 3 bzw. 4 durch eine umlaufende Schweifcnaht 
30 verbundem in ahnlicher Weise weist der Mantel 2 art 

seiner Innenseite in radialer Richtung verlaufende An- 
lageflachen 26 fur den Zentrierring 5 bzw. 6 auf. Auch 
zwischen den Zentrierr ingen 5 und 6 und dem Mantel 2 
erfolgt die dauerhafte Verbindung im dargestellten Aus- 
35 fuhrungsbeispiel durch eine Schweiftnaht. 



Das Distanzrohr 7 hat die Form eines pelativ dunnwandigen 
Hohlzylinders und ist mit seinen Enden jeweils auf eine 
innenseitige Stufung 33 bzw. 43 des Nabenringes 3 bzw. 4 
aufgesetzt und in dieser Lage mit dem Nabenring 3 bzw. 4 
verschweifct. 



10 



15 



Bei der AusfQhrung der Spule 1 in der oberen Halfte der 
Figur ist der Mantel 2 aus insgesamt drei Teilen zusam- 
mengesetzt, namlich einem mittleren, hohlzylindrischen 
Mantelteil 21 sowie zwei stirnseit igen Mantelteilen 22 
and 23, die jeweils konicch ausgebildet sind und sicb von 
dem mittleren Mantelteil 21 ausgehend zu den Stirnseiten 
hin in ihrem Durchmesser stetig vergro&ern. Die Verbin- 
dung zwischen dem mittleren Mantelteil 21 und den beiden 
stirnseitigen Mantelteilen 22 und 23 erfolgt hier jeweils 
durch eine doppelseitige Schweiftnaht. 
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In der unteren Halfte der Figur ist eine AusfQhrung der 
Spule 1 gezeigt, bei welcher der Mantel 2 aus lediglich 
zwei Teilen zusammengesetzt ist, namlich einer linken 
MantelhSlfte 24 und einer rechten Mantelh&lfte 25. Die 
beiden Mantelhaif ten 24 und 25 sind untereinander iden- 
tisch und jeweils einstttckig ausgeftihrt, vorsugsweise als 
DrOckteile. Die Verbindung der beiden MantelhSlf ten 24 
und 25 untereinander erfolgt hier ebenfalls durch eine 
Schweiftnaht 27, wobei diese urn den Umfang des Mantels 2 
umlfiuft. 
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Wie aus der Zeichnung und der dazugehorigen Beechreibung 
ersichtlich ist, besitzt die Spule 1 aufgrund ihres Auf- 
baues bei relativ geringem Gewicht eine sehr hohe Stabi- 
lity und Bruchsicherheit, Die einzelnen Teile der Spule 
1 sind relativ einfach zu fertigen und teilweise doppelt 
bei eifler Spule Verweftdbatf . 
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. Spule, insbesondere fur Draht oder Kabel, mit einem 
den Wickelkern bildenden zyl indr ischen mittleren Man- 
telteil, mit je einem konischen, sich nach auften hin 
in seinem Durchmesser erweiternden stirnseitigen Man- 
telteil und mit einer axial durch die Spule verlaufen-^ 
den Auf nahmeof f nung fur eine Spannachse Oder -zange, 
gekennzeichnet durch zwei Nabenringe (3, 4), von denen 
jeveils einer zentrisch in jeder Stirnseite der Spule 
(1) angeordnet ist, wobei die Nabenringe (3, 4) unter- 
einander iiber ein zwischen diese gesetztes, konzentri- 
sches Distanzrohr (7) und mit dem Mantel (2) iiber 
wenigstens je einen Zentrierring (5, 6) verbunden 
sind. 

!. Spule nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Mantel (2) aus zwei entlang des Umfanges miteinander 
verschweiftten symmetrischen Halften (24, 25) zusammen- 
gesetzt ist. 

3. Spule nach den AnsprOchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Mantelteile (21 f 22 f 23; 24/ 25) 
jeweils kaltverf ormte Driickteile aus Stahlblech sind. 

4. Spule nach den AnsprOchen 1 und 2 r dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Mantelteile (21 - 23; 24, 25) aus 
Feinkornstahl, vorzugsweise St52 f bestehen. 

5* Spule nach den Ansprtichen 1 und 2 f dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Mantelteile (21 - 23; 24, 25) aus 
Schmiedestahl bestehen. 

6. Spule nach den Ansprtidheh 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Nabenringe (3, 4) jeweils an ihtfer 
inneren Stirnseite eine eine Aniage £(ir das zugeh6trige 
Ende dee Distanztohtes (7) bildende Stufung (33,- 43) 



auf weisen* 



Spule nach den Anspruchen 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Nabenringe (3, 4) jeweils auf ihrem 
Aufcenumfang wenigstens eine eine Anlage fur den zuge- 
horigen Zentrierring (5 r 6) bildende Stufung (34, 44) 
aufweisen. 

Spule nach den Anspruchen 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die stimseitigen Mantelteile (22, 23) 
bzw. Mantelhalfte* (24, 25) jeweils an ihrer inneren 
UmfangsflSche eine in radialer Richtung und/oder in 
axialer Richtung verlaufende, £ingformige Anlageflache 
(26) fur den zugehorigen Zentrierring (5, 6) aufwei- 
sen. 



